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ORIGINAL INSPECTED 
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MECASONIC 



Verfahren zum Auf s ~.hwei(Sen von Kunststoff- 
teilcn auf Holzteilen 



Patentanspruch 



Verfahren zum Aufschweifien von Kunststof fteilen auf Tei- 
len aus faserigem Material, insbesondere aus Holz, da- 
durch GEKENNZEICHNET, dali unter Einsatz der an sich be- 
kanhten UltraschallschweiGtechnik eine schwingende Sono- 
trode auf das Kunststof fteil aufgelegt wird, das wiederum 
auf das Teil aus faserigem Material aufgelegt wird, so 
dafi in Verbindung mit der Schwingungswirkung die Wirkung 

- 2 - 

030047/0 5 95 



- 2 - 



3006021 



des Andrucks eine intensive ortlich begrenzte Reibung 
auf der Trennschicht zwischen den beiden Materialien 
hervorgerufen wird, wobei die dabei freiwerdende War- 
me das Kunst stof fmaterial zum Schmelzen bringt und die- 
ses zwischen die Fasern des Materials bzw. zwischen die 
Holzf asern f lieflt . 
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MECASONIC 



Verfahren zum Auf schweifien von Kunststoff 
teilen auf Holzteilen 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Auf- 
schweiflen von Kunststoff teilen auf Teilen aus faseri- 
gem Material, insbesondere aus Holz. 

Bekanntlich werden Teile aus Kunststoff miteinander mit- 
tels Ultraschall verschweifSt . Aufierdem ist es bekannt, 
in Teile aus Kunststoff Metalleins^tze einzufiigen und 
die Kunststoffteile dann durch Vernietung miteinander 
zu verbinden, wenn es nicht moglich ist, sie zu ver- 
schweiiSen. Schliefilich ist es aufterdem bekannt, Metall- 
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teile mit Kunststof f teilen durch Vernieten zu verbin- 
den. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine 
VerschweiBung von Kunststof f teilen mit Teilen aus 
faserigem Material, das nicht Kunststoff ist, zu erog- 
lichen, beispielsweise mit Teilen aus Holz, Karbonfasern 
oder jedem anderen faserhaltigen Material. 

Diesc Aufgabe wird erf indungsgemalS mit einem Verfahren 
der eingangs genannten Art dadurch gelost, dalS unter 
Einsatz der an sich bekannten UltraschallschweiStechnik 
eine schwingende Sonotrode auf das Kunststof fteil aufge- 
legt wird, das wicderum auf das Teil aus faserigem Mate- 
rial aufgelegt wird, so daft in Verbindung mit der Schwin- 
gungswirkung die Wirkung des Andrucks eine intensive ort- 
lich begrenzte Reibung auf der Trennschicht zvischen den 
beiden Materialien hervorgerufen wird, wobei die dabei 
freiwerdende ffarme das kunststof f mate rial zum Schmelzen 
bringt und dieses zwischen die Fasern des Materials bzw. 
zwischen die Holzfasern flieBt. 

IVeitere Merkmale und Vorteile des erf indungsgemslfSen Ver- 
fahrens ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung 
eines Ausfuhrungsbeispiels desselben unter Bezugnahme 
auf die beigefQgte Zeichnung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Darstellung des erf indungsgemafien Verfahrens 
und 

Fig. 2 eine schematische Darstellung des in das Holzteil 

mit Hilfe des erf indungsgemafien Verfahrens verschweifJ- 
ten Kunststof fteils. 



030047/0595 



- 5 - 




3006021 

- 5 - 

Aus der Zeichnung ist eine herkommliche Sonotrode 1 er- 
sichtlich, die zur VerschweifJung mittcls Ultraschall 
verwendet wird, wahrend untcr 2 das Kuns tstof f teil vor 
dem VerschweilSen in dem Teil aus faserigem xMaterial ge- 
zeigt ist, das hier in Form cines Holzteiles 3 dargestellt 
ist . 

Entsprechend der bekannten Ul traschweiGtechnik liegt die 
schwingende Sonotrode 1 auf dem Kunststof fteil 2 auf, 
das scinerseits nun auf dem Holzteil 3 aufliegt. Dadurch, 
dafi die Sonotrode 1 unter einem exakt vorgcgcbenen Druck 
aufgesetzt wird, erzeugt in Verbindung mit der Wirkung 
der Schwingungen eine intensive ortlich begrenzte Rei- 
bung auf der Zwischenf liiche zwischen dem Kunststof fteil 
2 und dem Holzteil 3. Durch diese intensive Reibung wird 
Warme freigesetzt, die das Kunststof fmaterial sehr rasch 
zum Schmelzen bringt, das nun zwischen die Fasern des 
Holzteiles einflie/it (Bereich 4 in Fig. 2). 

Nach Abktihlung ergibt sich daraus eine heterogene Verbin- 
dung, deren Struktur sich .nit der yergleichen lafit, die 
man beim Einsetzen erzielt. 

Als Beispiele fiir die Anwendungsbereiche des erfindungs- 
gem&ften Verfahrens kann man insbesondere die folgenden 
nennen: 

- die Verschweifiung bunter Kappen aus Kunststoff am Ende 
von Zeichenstif ten und dergleichen; 

- die VerschweiBung von Bef estigungs's tegel auf Autottirbe- 
schlagen, wobei die Autoturen aus sogenanntem "Ligno- 
tock-Material M bestehen (einem Material auf der Basis 
von geprefttem Holz); 

- die VerschweiBung auf Kunststof f kappen auf die Enden 
von Angeln aus Glasfaser; 
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- die Auf schweiflung von Kuns tstof fverb&nden auf verletz-r 
te Stellen bei Baumen, die in irgendeiner Weise bescha- 
digt wurden. 

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf einige 
der vorstehend aufgezahlten Anwendungsbereiche beschrankt, 
die zu keinem anderen Zweck als zur Nennung von Amvendungs- 
be ispielen dienen. 
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